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 1. Seguridad
 Lea en su totalidad el Manual de operaciones y las Indicacio-nes de seguridad de la máquina (nº de pedido 1239438, docu-mento en rojo) antes de ponerla en funcionamiento. Siga al pie de la letra lo indicado en las instrucciones.
 Lea en su totalidad el Manual de operaciones y las Indicacio-nes de seguridad de la máquina (nº de pedido 125699, docu-mento en rojo) antes de ponerla en funcionamiento. Siga al pie de la letra lo indicado en las instrucciones.
 Tenga en cuenta las normas de seguridad DIN VDE, CEE y AFNOR, así como las demás normas vigentes en su país.
 Peligro
 Peligro de muerte por descarga eléctrica Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento en la
 máquina, desenchufe la clavija de la caja de enchufe.
 Compruebe la clavija, el cable y la máquina antes de su uso por si presentan daños.
 La máquina debe guardarse en un lugar seco y no debe ponerse en funcionamiento en lugares húmedos.
 Si se utiliza el aparato eléctrico al aire libre, conecte previa-mente el interruptor de protección de la corriente de defecto (FI) a una corriente de liberación máxima de 30 mA.
 Advertencia
 Peligro de lesiones por manipulación incorrecta Durante el trabajo utilice gafas protectoras, protección
 auditiva, guantes de protección y zapatos de trabajo.
 Advertencia
 Peligro de lesiones en las manos No ponga las manos en la zona de mecanizado.
 PRECAUCIÓN
 Peligro de daños materiales por manejo incorrecto La máquina puede estropearse o resultar dañada
 No mueva la máquina tirando del cable.
 Retire siempre hacia atrás el cable de la máquina y no lo pase por bordes afilados.
 Tanto las reparaciones como las comprobaciones de los útiles electrónicos portátiles deben ser realizadas por un especialista. Utilice sólo accesorios originales de TRUMPF.
 EE.UU./CAN
 Otros países
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 2. Descripción
 6
 5
 4
 2
 1
 7
 8
 1011
 9
 3
 1 Matriz 2 Placa protectora contra
 el desgaste 3 Punzón 4 Guía del punzón 5 Portamatriz 6 Manguito para el bloqueo de
 la dirección del útil
 7 Empuñadura del dispositivo de sujeción de útil
 8 Botón de encendido y apagado 9 Tornillo de fijación para fijar
 la guía del punzón y la matriz
 10 Máx. espesor de chapa 1.5 mm, para acero inoxidable hasta 600 N/mm²
 11 Máx. espesor de chapa 2.0 mm, para acero inoxidable hasta 400 N/mm²
 Ejemplo: PN 200-4
 Fig. 36727
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 2.1 Uso apropiado
 Advertencia
 ¡Peligro de lesiones! La máquina sólo se debe utilizar para los trabajos y materia-
 les indicados en el apartado "Uso apropiado".
 La mascadora PN 161-4 o PN 200-4 de TRUMPF es una máquina eléctrica portátil indicada para las siguientes aplicaciones: • Separación de chapas perfiladas como chapa trapezoidal,
 chapa deformada, chapa de la unidad de alojamiento de útiles, molduras en ángulo.
 • Separación de piezas en forma de chapa de material apto para punzonar como acero, aluminio, metal no férrico y plástico.
 • Mascado de bordes exteriores rectos o curvos y de contornos interiores.
 • Mascado por rasgado.
 Indicación Del mecanizado con el procedimiento de mascado resultan bordes de corte sin torsiones.
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6 1BDescripción E522ES_05.DOC
 2.2 Datos técnicos PN 161-4/PN 200-4
 Otros países EE.UU.
 Valores Valores Valores Valores
 Tensión 230 V 120 V 110 V 120 V
 Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50 Hz 50/60 Hz
 • Acero 400 N/mm² • Acero 600 N/mm² • Acero 800 N/mm² • Aluminio 250 N/mm²
 2.0 mm (estándar) 1.6 mm (punzón redondo) 1.5 mm (estándar) 1.0 mm (estándar) 3.0 mm (estándar) 2.0 mm (punzón redondo)
 2.0 mm (estándar) 1.6 mm (punzón redondo) 1.5 mm (estándar) 1.0 mm (estándar) 3.0 mm (estándar) 2.0 mm (punzón redondo)
 2.0 mm (estándar) 1.6 mm (punzón redondo) 1.5 mm (estándar) 1.0 mm (estándar) 3.0 mm (estándar) 2.0 mm (punzón redondo)
 0.079 in/14 Ga (estándar) 0.063 in/16 Ga (punzón redondo) 0.06 in/16 Ga (estándar) 0.039 in/20 Ga (estándar) 0.126 in/11 Ga (estándar) 0.079 in/14 Ga (punzón redondo)
 Velocidad de trabajo 2 m/min. 2 m/min. 2 m/min. 6.5 ft/min
 Diámetro del agujero de inicio 24 mm 24 mm 24 mm 0.94 in
 Radio Mín. 50 mm Mín. 50 mm Mín. 50 mm Mín. 2.0 in
 Capacidad nominal de absorción 500 W 500 W 500 W 500 W
 Nº de carreras para la marcha en vacío
 2180/min 2040/min 2040/min 2040/min
 Peso PN 161-4 PN 200-4
 2.3 kg 2.1 kg
 2.3 kg 2.1 kg
 2.3 kg 2.1 kg
 5.1 lbs 4.7 lbs
 Ancho de la huella de corte 5 mm 5 mm 5 mm 0.2 in
 Aislamiento de protección Clase II Clase II Clase II Clase II
 Datos técnicos Ruido y vibración Valores de medición según EN 60745
 Nivel de presión acústica medido según la escala A
 Valores típicos 81 dB
 Nivel de potencia acústica medido según la escala A
 Valores típicos 85 dB (A)
 Vibración de mano y brazo Valores típicos: PN161-4: 3.9 m/s² PN200-4: 3.5 m/s²
 Valores de medición del ruido y de las vibraciones
 Indicación Los valores de medición mencionados anteriormente pueden sobre-pasarse durante el trabajo.
 Tab. 1
 Tab. 2
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 140
 162
 40
 PN 161-4 en la chapa perfilada
 40
 79
 132,5(5 3/16")
 (3 1
 /8" -
 4")
 (1 9/16")
 PN 200-4 en la chapa perfilada
 Fig. 25947
 Fig. 25948
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 3. Trabajos de ajuste
 3.1 Selección de útil
 Indicación Un punzón redondo proporciona un dibujo seccional de primera calidad, sin embargo está menos indicado para cortes en chapa perfilada.
 Para el mecanizado se puede disponer de 2 variantes de útil:
 Útil estándar Herramienta redonda
 Aplicación Aplicación
 Útil para el mecanizado de chapas perfiladas
 Útil para piezas planas y onduladas
 Identificación revestido en amarillo
 Punzón
 Guía del punzón
 Matrices
 Indicación El resultado del corte se mejora y el tiempo de aplicación de la cuchilla aumenta si antes del mecanizado de la pieza se aplica aceite a la línea de corte.
 Material Aceite
 Acero Aceite para punzonado y mascado, ref.103387
 Aluminio Aceite Wisura, ref.125874
 Tab. 3
 Tab. 4
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 4. Manejo
 Advertencia
 Peligro de lesiones por manipulación incorrecta Colóquese en un lugar seguro para trabajar con la máquina.
 No toque el útil mientras la máquina esté en funcionamiento.
 Mantenga alejada la máquina del cuerpo durante el trabajo.
 No trabaje nunca con la máquina por encima de la cabeza.
 Desplace hacia delante el botón de encendido y apagado. 1. Acerque la máquina a la pieza cuando se haya alcanzado la
 velocidad máxima.
 2. Mecanice el material. – Mecanizado de la línea de corte deseada.
 3. En caso de que la línea de corte termine en la chapa, retire la máquina en funcionamiento unos milímetros en dirección de la línea de corte recién recortada.
 4. Desconecte la máquina.
 Desplace hacia atrás el botón de encendido y apagado.
 Conexión de PN 200-4 y PN 161-4
 Cómo trabajar con PN 200-4 y PN 161-4
 Desconexión de PN 200-4 y PN 161-4
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 4.1 Cambio de la dirección de corte
 En caso necesario la dirección de corte puede girarse hacia la derecha o hacia la izquierda en pasos de 5°. • Ajuste del manejo para la mano derecha/mano izquierda • Mecanizado de chapas perfiladas.
 2
 1
 1 Casquillo 2 Útil
 1. Presione hacia arriba el manguito (1) hasta el tope.
 2. Gire el útil en la dirección deseada (2).
 3. Suelte el manguito (1) y gire un poco el útil (2) para que enganche en la siguiente posición de fijación.
 4.2 Acabado de contornos interiores
 Colocación del orificio de inicio de al menos 24 mm de diá-metro.
 Fig. 25850
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 5. Mantenimiento
 Peligro
 Peligro de muerte por descarga eléctrica Antes de cambiar los útiles y, sobre todo, antes de realizar
 cualquier tarea de mantenimiento en la máquina, desenchufe la clavija de la caja de enchufe.
 PRECAUCIÓN
 Daños materiales debidos a útiles romos. Sobrecarga de la máquina
 Compruebe cada hora el filo del punzón por si presenta signos de desgaste. Si los punzones están afilados, la calidad del corte mejora y se impide que se produzcan daños en la máquina. Cambie a tiempo el punzón.
 Advertencia
 Peligro de lesiones debido a trabajos de reparación efectua-dos incumpliendo la normativa vigente. La máquina no funciona correctamente.
 Los trabajos de reparación sólo deben ser ejecutados por personal especializado.
 Punto de mantenimiento Procedimiento y frecuencia Lubricantes recomendados Referencia del lubricante
 Guía del punzón Para el cambio de útil Grasa lubricante "G1" 344969
 Engranaje y cabeza del engranaje (2)
 Un miembro del personal especializado debe engrasarlos o cambiar la grasa lubricante cada 300 horas de servicio
 Grasa lubricante "G1" 139440
 Punzón Cambiar cuando sea necesario - -
 Matriz Cambiar cuando sea necesario - -
 Placa protectora contra el desgaste
 Cambiar cuando sea necesario - -
 Agujeros de ventilación Se deben limpiar siempre que sea necesario
 - -
 Tabla de mantenimiento
 Tab. 5
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 5.1 Cambio de útil
 El usuario puede cambiar los útiles como desee.
 Utiles PN 161-4 y PN 200-4
 Fig. 38116
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 Si el punzón/o la matriz son romos, cambie el útil.
 1 Carcasa 2 Espigas de fijación (4 unidades) 3 Punzón 4 Vástago percutor con
 portapunzón 5 Empuñadura del dispositivo de
 sujeción de útil 6 Guía del punzón 7 Tornillos de fijación (4 unidades)
 8 Matriz 9 Placa protectora contra el
 desgaste 10 Prolongación de la colisa 11 Útil o pieza portadora con guía
 del punzón, matriz S Dirección de corte x Primero apriete bien los tornillos
 (momento de apriete 3 Nm)
 Fig. 52154
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 Desmontaje del punzón
 1. Tire de la empuñadura (5) hacia atrás.
 2. Retire el útil (11) de la carcasa (1).
 3. Retire el punzón (3). Montaje del punzón
 1. Engrase el punzón (3) y el taladro del útil (11) con grasa lubri-cante "G1".
 2. Enganche el punzón en la ranura del portapunzón.
 3. Ajuste la dirección de corte hacia delante.
 4. Monte con PN 161-4 la prolongación de la colisa (10) entre la colisa (4) y el punzón (3).
 5. Introduzca el útil (11) en la carcasa (1) con la dirección de corte hacia delante.
 6. Desplace la empuñadura hacia delante.
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 Cambio de la matriz y de la guía del punzón
 1. Desatornille los tornillos de fijación (7) de la matriz y de la guía del punzón.
 2. Retire la placa protectora contra el desgaste (4) y sustitúyala por una nueva.
 Marcas de desgaste en la placa protectora contra el desgaste
 3. Limpie las superficies de fijación.
 4. Centre la guía del punzón y la matriz con ayuda del pivote.
 5. Fije la guía del punzón y la matriz con tornillos.
 6. Coloque primero los tornillos marcados con una x con un momento de apriete de 3 Nm.
 5.2 Cambio de las escobillas de carbón
 Si las escobillas de carbón están gastadas, el motor no funciona. Si es necesario, un miembro del personal especializado debe
 comprobar las escobillas de carbón y cambiarlas.
 Indicación Utilice sólo piezas de repuesto originales y observe los datos que figuran en la placa de características.
 Fig. 51965

Page 16
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 6. Accesorios originales y piezas de desgaste
 Denominación Accesorios originales incluidos en suministro
 Piezas de desgaste
 Componentes opcionales
 Nº de pedido
 Punzón + + 945691
 Matriz + + 948711
 Punzón redondo + 945698
 Matriz redonda + 956443
 Grasa lubricante "G1" (25 g) + 344969
 Grasa lubricante "G1" (900 g) + 139440
 Maletín + 345243
 Placa protectora contra el desgaste + 1412154
 Llave de chaveta Torx Tx20 + 359907
 Manual de operación. + 1254101
 Indicaciones de seguridad (documento rojo), otros países
 + 125699
 Indicaciones de seguridad (documento rojo), EE.UU.
 + 1239438
 Aceite para punzonado y mascado para aluminio (1 l)
 + 125874
 Aceite para punzonado y mascado para acero (0.5l)
 + 103387
 Útil PN 200-2 + 961964
 Útil PN 161-2 + 961966
 Para garantizar la entrega rápida y correcta de piezas originales y de desgaste, siga los pasos siguientes:
 1. Indique el número de pedido.
 2. Anote otros datos de pedido. – Datos sobre la tensión. – Cantidad de piezas. – Tipo de máquina.
 3. Indique los datos de envío completos: – Dirección correcta. – Tipo de envío deseado (p. ej., correo aéreo, correo urgente,
 exprés, transporte terrestre, paquete postal).
 4. Envíe el pedido a la filial de TRUMPF. Para obtener las direc-ciones del servicio técnico de TRUMPF, véase la lista de direcciones al final del documento.
 Tab. 6
 Encargo de las piezas de desgaste
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