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1
 Sistem Forecasting Perencanaan Produksi pada PD. Adi Anugrah “Food
 Industry” Tanjungpinang dengan Metode Single Exponential
 Smoothing
 Sri Haryati – 100155201098
 Jurusan Teknik Informatika, Universitas Maritim Raja All Haji
 Jl. Politeknik Senggarang, Tanjungpinang
 Email : [email protected]
 Abstrak
 Kesulitan dalam memenuhi target produksi yang tepat dalam PD. Adi Anugrah "Food
 Industry" menjadi salah satu kendala utama yang sering dihadapi. Adanya persaingan bisnis
 dan juga jumlah penumpukan stok sisa penjualan yang sangat banyak dikarenakan produk
 tidak habis terjual dipasaran, sehingga membuat perusahaan menjadi rugi. dikarenakan sisa
 produk yang layak dijual kembali atau tidak. Untuk itu dibuatlah system peramalan
 menggunakan metode eksponential smoothing yaitu single dan double exponential yang
 menghasilkan sebuah sistem peramalan untuk menentukan target produksi bulan berikutnya.
 Hasil penelitian ini adalah menghasilkan ramalan produksi bulan berikutnya yang datanya di
 dapat dari hasil penjualan agar dapat membantu perusahaan meminimasikan kerugian
 penumpukan stok sisa penjualan, maka dari hasil penelitian dua metode ini dapat dilihat
 bahwa metode single eksponential smoothing lebih cocok karena hasil ramalan mendekati
 nilai sebenarnya, yaitu pada data actual SNGL-B adalah 1200/bungkus maka pada SES
 1185/bungkus dengan menggunakan nilai alfa 0,8 dan pada Double hasil ramalannya
 1257/bungkus dengan alfa 0,9.
 Kata kunci : pengendalian produksi, forecasting, exponential smooting
 Abstract
 Difficulty in fulfill the accurate production target in the PD. Adi Anugrah “food industry”
 became one of the main obstacles frequently faced. Business competition and also the amount
 of accumulation of residual stock sales very much because the product is not sold in the
 market, this making the company into a loss due to residual viable product resale or not.
 Therefore made forecasting system using exponential smoothing method, single and double
 exponential which produces a forecasting system to determine production targets next month.
 The result of this research is to produce a forecast production next month for which data is
 obtained from the sale in order to help companies minimize the loss of residual buildup stock
 sales, the results of two studies of this method can be seen that the single exponential smoothing method is more suitable for approximately correct prediction results, That is the
 actual data SNGL - B is 1200 / wrap it in SES 1185 / wrap by using an alpha value of 0.8 and
 at double the results of predictions 1257 / wrap with 0.9 alpha .
 Keywords: production control, forecasting, exponential smoothing.
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 1. Pendahulaun
 Perusahaan Dagang Adi Anugrah
 “Food Industry” Merupakan
 Perusahaan manufaktur yang di
 rintis tahun 1991 sampai dengan
 sekarang, yang dimiliki oleh pak
 Poniran, berlokasi di
 Tanjungpinang jalan Anggrek
 Merah. Perusahaan tersebut
 memproduksi olahan sotong kering
 sebagai makanan ringan, seperti
 sotong kering bergula lembut dan
 non gula, sotong kotak non gula
 dan bergula, sotong non gula
 spesial dan sotong bergula spesial.
 Perusahaan Dagang Adi Anugrah
 “Food Industry” melakukan proses
 produksi dengan model Make to
 Stock (MTS) yaitu melakukan
 proses produksi tanpa melihat atau
 berdasarkan permintaan pasar serta
 kebutuhan yang ada. Hal ini
 menyebabkan sering terjadi
 penumpukan sisa stok berlebihan
 digudang dikarenakan banyaknya
 jumlah produksi yang tidak habis
 terjual dipasaran. Selain itu juga
 PD. Adi Anugrah “Food Industry”
 belum menggunakan sistem
 pengendalian produksi serta
 penjadwalan produksi, sistemnya
 masih sederhana dalam
 memproduksi. Permasalahan yang
 sering terjadi di perusahaan ini
 adalah produk sisa yang tidak
 terjual. Produk tersebut ditarik ke
 gudang untuk dilakukan
 pengecekkan kembali untuk
 melihat kondisi produk masih
 layak jual atau tidak, jika layak
 akan di packing dan di jual
 kembali. Produk tidak layak akan
 dimusnahkan.
 Pesaing dalam perusahaan PD. Adi
 Anugrah “Food Industry” adalah
 perusahaan yang sudah modern di
 luar negeri dengan sistem produksi
 dan pengendalian produksi secara
 baik. Untuk menjaga persaingan
 bisnis seperti ini maka perusahaan
 perlu menjaga eksistensi produksi
 dan mengatur penjadwalan
 produksi dengan baik dan tepat,
 agar mengurangi produksi yang
 sangat berlebihan sehingga tidak
 menimbulkan kerugian yang cukup
 besar bagi perusahaan.
 PD. Adi Anugrah “Food Industry”
 perlu membuat suatu alternatif
 yang mampu menciptakan strategi
 permintaan produk serta
 melakukan peramalan produk
 dimana meramalkan permintaan
 produk sebagai fungsi dari waktu
 sebagai pengendalian produksi
 yang tepat sasaran dari perhitungan
 sisa stok yang ada di gudang dan
 menghitung penjualannya.
 Berbagai penelitian tentang sistem
 permintaan dan peramalan dalam
 produksi telah berhasil dilakukan.
 Dari beberapa penelitian tersebut
 dapat di jumpai seperti Badria
 (2008) menerapkan metode
 Exponential Smoothing untuk
 meramalkan kebutuhan cengkeh
 dipabrik rokok adi bungsu. Eziliora
 (2004) menggunakan metode
 exponensial smoothing ganda dan
 metode Winter dalam penelitiannya
 meramalkan dan menganalisis
 kebutuhan produksi dalam industry
 plastic millennium. Penerapan
 metode ini pada sistem yang dibuat
 berhasil melakukan akuratan
 tingkat peramalan pada periode
 bulan berikutnya dengan berbagai
 tahap perhitungan di buktikan
 berdasarkan kenaikan gambar
 statistik tingkat kenaikan
 peramalan.
 Dari kendala dan permasalahan
 yang telah di uraikan diatas
 mengenai PD. Adi Anugrah “Food
 Industry” di tanjungpinang, maka
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 penulis mengambil judul, yaitu
 “Sistem Forecasting (peramalan)
 pengendalian produksi pada
 PD.Adi Anugrah ”Food Industry”
 Tanjungpinang dengan Metode
 Single Exponential Smoothing”.
 2. Rumusan dan Batasan Masalah
 Berdasarkan uraian yang telah
 dijabarkan diatas yang menjadi
 lingkup permasalahan dalam
 penelitian ini adalah: Bagaimana
 Merancang Sistem Peramalan
 (Forecasting) peramalan penjualan
 pada PD. Adi Anugrah “Food
 Industry” Tanjungpinang?.
 Batasan masalah dalam penelitian
 ini adalah :
 a. Sistem peramalan ini
 menggunakan data yang
 didapat dari PD. Adi Anugrah
 “Food Industry” Berupa data
 jumlah produksi tahun
 sebelumnya yaitu tahun 2013-
 2014.
 b. Pada sistem peramalan ini jenis
 produk yang dipakai dalam
 peramalan adalah yang berlabel
 GGG B dan DDD S pada jenis
 Sotong Begula dan Non Gula
 yang merupakan produk
 unggulan.
 c. Sistem hanya mengeluarkan
 hasil peramalan dari jumlah
 penjualan berdasarkan
 persediaan stock produk dan
 stock sisa penjualan, dan
 ramalan menggunakan data
 hasil penjualan yang
 didapatkan dari sisa produksi
 dikurang sisa penjualan.
 3. Landasan Teori
 3.1 Sistem Produksi dan
 Pengendalian Produksi
 Sistem produksi adalah
 hubungan dengan teori
 ekonomi makro, hukum
 permintaan dan penawaran,
 peramalan permintaan,
 perencanaan agregat,
 perencanaan dan pengendalian
 persediaan baik yang
 tradisional maupun semi
 moderen, serta penjadwalan
 produksi. Dalam proses
 produksi merupakan cara,
 metode, dan teknik untuk
 ciptakan atau menambah
 kegunaan suatu produk dengan
 mengoptimalkan sumber daya
 produksi yang ada. Sistem
 produksi dalam proses
 dibedakan menjadi dua jenis
 yaitu, proses produksi kontinyu
 (Continiuous proses), dan
 proses produksi terputus
 (Intermittent Process/Discrete
 System) perbedaan pokok
 antara kedua proses terletak
 pada lamanya waktu set-up
 peralatan produksi (Nasution,
 2006).
 3.2 Forecasting
 Peramalan adalah proses untuk
 memperkirakan berapa
 kebutuhan di masa datang yang
 meliputi kebutuhan dalam
 ukuran kuantitas, kualitas,
 waktu dan lokasi yang
 dibutuhkan dalam rangka
 memenuhi permintaan barang
 ataupun jasa. Peramalan tidak
 terlalu dibutuhkan bila kondisi
 permintaannya relatif kecil.
 Tetapi peramalan akan sangat
 dibutuhkan bila kondisi
 permintaan pasar bersifat
 komples dan dinamis. Dalam
 kondisi pasar bebas,
 permintaan pasar lebih bersifat
 kompleks dan dinamis karena
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 permintaan tersebut tergantung
 dari keadaan sosial, ekonomi,
 politik, aspek teknologi, produk
 pesaing, dan produk substitusi.
 Oleh karena itu peramalan yang
 akurat merupakan informasi
 yang sangat dibutuhkan dalam
 pengambilan keputusan
 manajemen.
 Hubungan dengan horizon
 waktu peramalan, dapat kita
 klasifikasikan peramalan
 tersebut kedalam 3 kelompok,
 yaitu:
 1. Peramalan jangka Panjang,
 umumnya 2 sampai 10
 tahun. Peramalan ini di
 gunakan untuk peramalan
 ini digunakan untuk
 perencanaan produk dan
 sumber daya.
 2. Peramalan jangka
 Menengah, umumnya 1
 sampai 24 bulan. peramalan
 ini lebih mengkhusus
 dibandingkan peramalan
 jangka jangka panjang,
 biasanya digunakan untuk
 menetukan aliran kas,
 perencanaan produksi dan
 penentuan anggaran.
 3. Peramalan jangka Pendek,
 umumnya 1 sampai 5
 minggu. Peramalan ini
 digunakan untuk
 mengambil keputusan
 dalam hal perlu tidaknya
 lembur, penjadwalan kerja
 dan lain-lain keputusan
 untuk pengontrolan jangka
 pendek.
 Peramalan permintaan
 merupakan tingkat permintaan
 produk-produk yang
 diharapkan akan terealisasi
 untuk jangka waktu tertentu
 pada masa yang akan datang.
 Peramalan permintaan ini kan
 menjadi masukkan yang sangat
 penting dalam keputusan
 operasional produksi
 pengendalian perusahaan.
 Karena bagian operasional
 produksi bertanggung jawab
 terhadap pembuatan produk
 yang dibutuhkan konsumen,
 maka keputusan-keputusan
 operasi produksi sangat
 dipengaruhi oleh hasil dari
 peramalan permintaan
 (Nasution,2006).
 Metode peramalan dengan
 pemulusan eksponensial
 biasanya digunakan untuk pola
 data yang tidak stabil atau
 perubahannya besar dan
 bergejolak. Metode permalan
 ini bekerja hampir serupa
 dengan alat thermostat. Apabila
 galat ramalan (forecast error)
 adalah positif, yang berarti nilai
 aktual permintaan lebih tinggi
 daripada nilai ramalan (A–
 F>0), maka model pemulusan
 eksponensial akan secara
 otomatis meningkatkan nilai
 ramalannya. Sebaliknya,
 apabila galat ramalan (forecast
 error) adalah negatif, yang
 berarti nilai aktual permintaan
 lebih rendah daripada nilai
 ramalan (A – F < 0), maka
 metode pemulusan
 eksponensial akan secara
 otomatis menurunkan nilai
 ramalan. Proses penyesuaian
 ini berlangsung secara terus-
 menerus, kecuali galat ramalan
 telah mencapai nol.
 Peramalan exponential
 smoothing merupakan metode
 deret waktu, deret waktu adalah
 serangkaian nilai-nilai variable
 yang disusun berdasarkan
 waktu. Analisis deret waktu
 adalah suatu analisa yang
 dilakukan berdasarkan nilai
 masa lalu dari suatu variabel
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 atau kesalahan masa lalu
 dengan tujuan untuk
 menemukan pola dalam deret
 data histori dan
 mengekstrapolasikan pola
 tersebut ke masa yang akan
 datang sebagai suatu perkiraan
 kondisi masa depan.
 Data deret waktu dianalisis
 untuk menemukan pola variasi
 masa lalu yang dapat
 digunakan untuk :
 1. Memperkirakan nilai masa
 depan dan membantu dalam
 manajemen operasi bisnis.
 2. Membuat perencanaan
 bahan baku, fasilitas
 produksi, dan jumlah staf
 guna memenuhi permintaan
 dimasa mendatang.
 Langkah-langkah penting
 memilih suatu metode deret
 berkala yang tepat adalah
 dengan mempertimbangkan
 jenis pola data, sehingga
 metode yang paling tepat
 dengan pola data tersebut dapat
 diuji. Menurut Markidakis, dkk
 (1999), pola dapat dibedakan
 menjadi 4 jenis, yaitu:
 1. Pola Trend (T) yaitu terjadi
 apabila terdapat kenaikan
 atau penurunan jangka
 panjang dalam data.
 2. Pola Siklus (C) yaitu terjadi
 apabila datanya dipengaruhi
 oleh frekuensi ekonomi
 jangka panjang dan
 berhubungan dengan siklus
 bisnis.
 3. Pola Musiman (S) Yaitu
 tejadi apabila suatu deret
 dipengaruhi oleh faktor
 musiman.
 4. Pola Horizontal (H) terjadi
 apabila nilai data
 berfluktasi di sekitar nilai
 rata-rata yang konstan.
 Analisis deret waktu dapat
 digunakan karena dengan
 mengamati data deret waktu
 akan terlihat komponen-
 komponen yang mempengaruhi
 suatu pola data masa lalu dan
 sekarang, yang cenderung
 berulang dimasa mendatang.
 Dari analisis deret waktu dapat
 diperoleh ukuran-ukuran yang
 dapat digunakan untuk
 peramalan.
 3.3 Eksponential Smoothing
 (Pemulusan)
 Metode eksponential smoothing
 adalah suatu prosedur yang
 secara terus menerus
 memperbaiki peramalan
 dengan merata-rata
 (menghaluskan = smoothing)
 nilai masa lalu dari suatu data
 runtut waktu dengan cara
 menurun (exponential).
 Exponential terdiri atas
 tunggal, ganda dan metode
 yang lebih rumit (Markidakis
 dkk, 1999).
 Empat model dari metode
 ekponential smoothing yang
 mengakomodasi asumsi
 mengenai trend dan musiman:
 1. Single (tunggal), model
 ini mengasumsikan
 bahwa seri pengamatan
 tidak memiliki trend
 dan musiman.
 2. Holt, model ini
 mengasumsikan bahwa
 seri pengamatan
 memiliki trend linier
 namun tidak memiliki
 variasi musiman.
 3. Winters, model ini
 mengasumsikan bahwa
 seri pengamatan
 memiliki trend linier
 dan variasi musiman.
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 4. Custom, model ini
 memungkinkan untuk
 melakukan penetapan
 komponen trend dan
 variasi musiman.
 Dalam Kasus penelitian
 PD.Adi Anugrah “Food
 Industry” penulis menggunkan
 metode peramalan tunggal
 exponential smoothing atau
 single exponential smoothing
 (SES). Berikut ini merupakan
 teknik exponential smoothing
 tunggal menurut markidakiss
 dkk, 1999 yang dapat dengan
 mudah dikembangkan dengan
 rumus dasar :
 Dimana :
 Ft = Nilai ramalan pada
 waktu ke-t
 Xt = Data Sebenarnya pada
 waktu ke-t
 N = Jumlah Data
 Yang dipergunakan dalam
 metode-rata-rata bergerak.
 Seandainya tidak
 tersedia, maka dalam keadaan
 seperti ini persamaan tersebut
 harus dimodifikasi, sehingga
 pada tempat atau posisi nilai
 yang di observasi di ganti
 dengan alpha maka persamaan
 (2.1) akan menjadi :
 Dimana :
 = Ramalan terakhir untuk
 periode waktu ke-t
 = Nilai Ramalan Untuk
 satu periode yang
 mendatang
 = Nilai Aktual Satu Periode
 terbaru
 α = Konstanta penghalusan
 (Smoothing Constan)
 Persamaan ini merupakan
 bentuk umum yang digunakan
 untuk menghitung ramalan
 dengan metode Single
 Eksponential Smoothing.
 Metode eksponential smoothing
 merupakan pengembangan dari
 single moving average. Metode
 ini banyak mengurangi masalah
 penyimpanan data, karena tidak
 perlu lagi menyimpan semua
 data historis atau sebagian dari
 padanya (seperti dalam kasus
 rata-rata bergerak). Agaknya
 hanya pengamatan terakhir,
 ramalan terakhir, dan suatu
 nilai α yang harus disimpan.
 Cara yang digunakan untuk
 mengetahui sejauh mana
 keandalan dari model
 peramalan berdasarkan
 pemulusan eksponensial harus
 menggunakan peta kontrol
 tracking signal (grafik) dan
 membandingkan apakah nilai-
 nilai ramalan itu telah
 menggambarkan atau sesuai
 dengan pola historis dari data
 aktual permintaan (Markidakis
 dkk, 1999).
 3.4 Double Exponential
 Smoothing ( Linier satu
 parameter – Brown)
 Peramalan dengan
 menggunakan metode double
 eksponential smoothing atau
 disebut juga metode
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 eksponential yang linier dapat
 dilakukan dengan perhitungan
 yang hanya membutuhkan tiga
 buah nilai data dan satu nilai α.
 Pendekatan ini juga
 memberikan bobot yang
 semakin menurun pada
 observasi masa lalu. Dengan
 alas an ini oemulusan
 eksonential linier sebagai suatu
 metode peramalan dalam
 berbagai kasus utama.
 Dasar pemikiran dari
 pemulusan eksponential linier
 dari brown adalah serupa
 dengan rata-rata bergerak
 linier, karena kedua nilai
 pemulusan tunggal dan ganda
 ketinggalan dari data yang
 sebenarnya bilamana terdapat
 unsur trend, perbedaan antara
 nilai pemulusan tunggal dan
 ganda dapat ditambahkan
 kepada nilai pemulusan tunggal
 dan disesuaikan dengan trend
 (Markidakis dkk, 1999).
 Persamaan yang dipakai dalam
 implementasi linier satu
 parameter dari brown adalah :
 a. Menentukan smoothing
 pertama (S’τ)
 S’τ = αXτ + (1-α)S’τ₋₁
 Dimana :
 S’τ : Smoothing pertama
 periode t
 Xτ : Nilai Aktual
 S’τ₋₁ : Smoothing pertama periode -1
 b. Menentukan Smoothing
 kedua (S”τ)
 S”τ = αS’τ + (1-α) S”τ₋₁
 Dimana :
 S”τ₋₁ : Smoothing kedua periode t-1
 c. Menentukan Besarnya
 Konstanta (aτ)
 aτ = 2S’τ – S”τ
 d. Menentukan Besarnya
 Slope (bτ)
 bτ
 e. Menentukan Besarnya
 Forecast (Fτ₊m)
 Fτ₊m = aτ + bτ (m)
 Dimana :
 (m) merupakan jumlah akhir
 periode yang akan dating
 diramalkan
 3.5 Analisis Kesalahan
 Peramalan
 Standart Error of Estimate
 sebagai ukuran ketidakbiasaan
 (unbiasedness) suatu
 peramalan. Selain Standart
 Error of Estimate yang dapat
 diinterprestasikan sebagai
 standar deviasi forecasting
 terhadap data actual, kesalahan
 peramalan di periode t adalah
 selisih antara nilai data actual
 dan peramalan. Tingkat bias
 yang semakin rendah dari
 peramalan ditunjukan oleh
 jumlah kesalahan yang semakin
 mendekati nol. Untuk
 mengatasi masalah
 pengurangan nilai e(t) positif
 sebagai akibat adanya nilai e(t)
 yang negative (Hendra
 Kusuma, 2009).
 Error data yang sebenarnya
 ramalan
 eτ = Xt –Ft
 Dimana :
 Xt : Data Sebenarnya
 Period eke t
 Ft : Ramalan Periode
 Ke t
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 beberapa alternative yang
 biasanya digunakan adalah :
 a. Mean Absolute
 Error/Deviation (MAE)
 Keterangan :
 b. Mean Squared Error (MSE)
 MAE dan MSE merupakan alat
 evaluasi teknik-teknik
 peramalan untuk berbagai
 macam parameter. Semakin
 rendah nilai MAE dan MSE,
 peramalan akan semakin baik
 (mendekati data masa silam).
 Tetapi nilai terendah (kecuali
 nol) tidak memberikan indikasi
 seberapa baik metode
 peramalan yang digunakan
 dibandingkan dengan metode
 lainnya.
 4. Metodologi Penelitian
 4.1 Metode Pengembangan
 Sistem
 Pada tahap pengembangan
 sistem adalah dengan
 menggunakan model waterfall .
 Model waterfall merupakan
 salah satu metode dalam SDLC
 yang mempunyai ciri khas
 pengerjaan setiap fase dalam
 watefall harus diselesaikan
 terlebih dahulu sebelum
 melanjutkan ke fase
 selanjutnya.
 5. Perancangan dan Implementasi
 5.1 Analisis perancangan
 Flowchart Forecast
 Flowchart diagram yang akan
 dibahas adalah mengenai
 proses jalannya aplikasi analisa
 peramalan produksi. Flowchart
 diagram ini merupakan
 gambaran awal proses
 perancangan sistem aplikasi
 analisa peramalan produksi
 yang didasarkan pada kriteria-
 kriteria yang didapat dari
 beberapa produk yang diminati.
 Dari rancangan flowchart
 diagram inilah sistem aplikasi
 ini dibangun. Berikut gambar
 5.1 merupakan flowchart
 diagram forecasting:
 Mulai
 Data aktual
 Forecast SES
 Hasil Forecast
 Data Hasil Forecast
 Selesai
 Gambar 5.1 Flowchart Forecasting
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 Keterangan :
 1. Menginput data yang
 didapatkan yaitu jenis produk,
 data jumlah produksi, sisa
 penjualan dan data penjualan.
 2. Proses ramalan menggunakan
 data dan metode yang telah di
 dapatkan.
 3. Kemudian mengeluarkan hasil
 ramalannya untuk periode
 berikutnya.
 5.2 Analisis Flowchart Algoritma
 Single Exponential Smoothing
 (SES)
 Mulai
 periode data untuk
 hitung
 Selesai
 Uji nilai alpha (α)
 Hitung Standart of
 Estimate Error (MAE)
 Cari nilai peramalan
 pada bulan berikutnya
 Hasil
 Gambar 5.2 Flowchart Exponential
 Smothing
 Keterangan :
 1. Menentukan periode data
 untuk hitung bulan dan
 tahun yang digunakan.
 2. Uji bobot nilai alpha nya
 mulai (α = 0,1), (α = 0,2),
 (α = 0,3), (α = 0,4), (α =
 0,5), (α = 0,6), (α = 0,7), (α
 = 0,8), dan (α = 0,9).
 3. Setelah mendapatkan nilai
 alpha (α) hitunglah Standart
 of Estimate error untuk
 mengetahui nilai alpha (α)
 mana yang sesuai untuk
 digunakan dengan nilai
 hasil terkecil. Hitunglah
 nilai peramalannya
 menggunakan alpha (α)
 yang cocok.
 5.3 Analisis Flowchart Double
 ES dari Brown
 Gambar 5.3 Flowchart Double Es
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 Keterangan :
 1. Menentyukan dahulu data
 actual.
 2. Setelah mendapatkan data
 actual masukan perhitungan s’t
 nya ditentukan dari nilai data
 actual.
 3. Selanjutnya masukan nilai
 hitung s”t nya yang didapat dari
 hasil perhitungan s’.
 4. Masukan perhitungan besaran
 nilai konstanta dari 0.1-0.9.
 5. Kemudian masukan nilai
 besaran yang didapat dari hasil
 nilai konstanta
 6. Kemudian hitung nilai ramalan
 berdasarkan hasil yang
 didapatkan.
 5.4 Analisis Perancangan DFD (Data
 Flow Diagram)
 Pada proses pengolahan data
 sistem, dibutuhkan sebuah
 perancangan sistem yang
 dipresentasikan dalam bentuk DFD
 (Data Flow Diagram) untuk
 membantu dalam membangun
 aplikasi ini
 5.4.1 DFD Level 0
 Forecasting
 SESAdmin
 Info Data Jenis Produksi
 Info Data Jumlah produksi
 Info Data sisa penjualan
 Info data penjualan
 Info data peramalan
 Info data Grafik
 Data Jenis Produksi
 Data Jumlah produksi
 Data sisa penjualan
 data penjualan
 Gambar 5.4 DFD Level 0
 5.4.2 DFD Level 1
 1.0
 Produk
 2.0
 Penjualan
 3.0
 Forecast
 4.0
 Laporan
 5.0
 Grafik
 Admin
 Produksi
 J_produk
 Penjualan
 Sisa
 penjualan
 Data jenis produksi
 data produksi
 Info data jenis produksi
 Info data produksi
 Data produksi
 Data jenis produksi
 Data jenis produk
 Data jenis produk
 Data jenis produk
 Data Penjualan
 Data penjualan
 Data penjualan
 Data sisa Penjualan
 Data Sisa penjualan
 Info Data Penjualan
 Data periode forecast
 Info Hasil Forecast
 Data periode forecast
 Data periode forecast
 Data produk
 Laporan data produk
 Data produkForecast
 Data forecast
 Data penjualan
 Data j_produksi
 Data sisa penjualan
 Data grafik
 Info Data Grafik
 Data produk
 Data j_produksi
 Data penjualan
 Data sisa penjualan
 Gambar 5.5 DFD Level 1
 5.4.3 DFD Level 2 Proses 1
 ADMIN
 JENIS PRODUKKd_produk
 nama
 Info jenis produk
 J_produkKd_produk, nama
 Info jenis produk
 PRODUKSIKd_produk, bulan, tahun
 jumlah
 Info produksi
 produksi
 Kd_produk, bulan, tahunjumlah
 Info produksi
 SISA PENJUALAN
 Kd_produk, bulan
 Tahun, sisa
 Info sisa penjualan
 sisa
 Kd_produk, bulanTahun, sisa
 Info sisa penjualan
 2.1
 2.2
 2.3
 Gambar 5.6 DFD Level 2 Proses 1
 5.5 Implementasi
 Implementasi dan hasil tampilan
 dari aplikasi peramalan produksi
 yang dibangun sebagai berikut:
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 5.5.1 Halaman Login
 Gambar 5.7 Halaman Login
 5.5.2 Halaman Pop-Up menu
 Gambar 5.8 Halaman Pop-Up Menu
 5.5.3 Halaman Produk
 Gambar 5.9 Halaman Jenis Produk
 5.5.4 Halaman Produksi
 Gambar 5.10 Halaman data Produksi
 5.5.5 Halaman Sisa Penjualan
 Gambar 5.11 Halaman Sisa Penjualan
 5.5.6 Halaman Forecast
 Gambar 5.12 Halaman Forecast
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 5.5.7 Halaman Grafik
 Gambar 5.13 Halaman Grafik
 6. Kesimpulan
 Kesimpulan yang dapat diambil
 dari hasil penelitian di PD. Adi
 Anugrah “Food Industry” adalah :
 1. Rancangan sistem peramalan
 diterapkan pada perusahaan
 sebagai sistem keputusan dalam
 manajemen perusahaan.
 2. Sistem memberikan kemudahan
 pada perusahaan untuk
 mengetahui informasi grafik
 penjualan, volume produk dan
 laporan penjualan.
 3. Perusahaan menjadi lebih
 produktif dan sistem ini dapat
 meminimasikan kerugian atas
 terjadinya penumpukan stok
 penjualan.
 7. Saran
 Saran penelitian selanjutnya perlu
 dilakukan pengembangan system
 peramalan ini adalah :
 1. Agar dapat mengikuti
 perkembagan teknologi, maka
 system peramalan pada PD.
 Adi Anugrah ini sebaiknya
 perlu dikembangkan sesuai
 dengan kebutuhaan perusahaan
 yang akan berkembang seiring
 dengan perkembangan zaman
 dan lingkungan bisnis, karena
 pada system ini masih terbatas
 pada pengelolaan
 forecastingnya saja.
 2. Diharapkan perusahaan dapat
 terus mempertahankan
 konsistensi pengendalian
 persediaan produk-produknya
 sehingga meramalkannya lebih
 termanajemen dengan baik.
 3. Sebaiknya menggunakan
 metode peramalan atau prediksi
 lainnya agar dapat diketahui
 hasil ramalan lebih akurat dan
 lebih baik.
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